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(54) Title: DRILL WITH A DRILL POINT PART 

(54) Bezeichnung: BOHRER MIT EINEM BOHRSPITZENTEIL 



(57) Abstract 

A drill substantially comprises the drill shaft (1) and the 
drillpoint part (3) which is in particular made from solid hard metal. 
A diametral shaft groove for accommodating the drill point part (3) 
penetrates the end face (2) of the drill shaft (1). The drill shaft (1) 
bears on its periphery clamping grooves which extend into the region 
of the shaft groove (7) and continue into the drill point part (3). The 
flanks of the shaft groove (7) are aligned at least partially parallel 
to one another and to the shaft axis (12). The drill point pan (3) 
with its side faces (13, 14) corresponding to the groove flanks (10, 
1 1) is clamped in a force-locking manner by an insertion^clamping 
fit in the shaft groove (7) owing to resilient pressure exerted by the 
groove flanks (10, 11). 

(57) Zusanunenfassung 

Ein Bohrer besteht im wesentlichen aus dem Bohrerschaft (1) 
und dem insbesondere aus Vollhartmetall gefertigten Bohrspitzenteil 
(3). Dabei ist das Stimendc (2) des Bohrerschaftes (I) von 
einer diametralen Schaftnut zur Aufnahme des Bohrspitzenteils (3) 
durchsetzt. Der Bohrerschaft (1) tragt an seinera Umfang sich 
in den Bereich der Schaftnut (7) hinein erstreckende Spannuten, 
die sich in das Bohrspitzenteil (3) hinein fortsetzen. Die Flanken 
der Schaftnut (7) sind mindestens tcihveise zueinander und zur 
Schaftachse (12) parallel ausgerichtet Dabei ist das Bohrspitzenteil 
(3) mit seinen den Nutflanken (10, 11) emsprechenden Seitenflachen 
(13, 14) infolge elastischen, von den Nutflanken (10, 11) ausgettbten 
Druckes mittels eines Steck-Klemm-Sitzes in der Schaftnut (7) 
kraftschlusssig geklemmt. 
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Beschreibung 

Bohrer mit einem Bohrspitzenteil 

Die Erfindung betrifft einen Bohrer mit den im Oberbegriff des Anspruchs 1 
aufgefUhrten Merkmalen. Ein solcher Bohrer ist aus EP-B1-172 148 bekannt. Bei 
diesem Bohrer ist das Bohrspitzenteil mehrteilig ausgebildet. Aufierdem ist es durch 
radial die Schaftnut durchsetzende Spannschrauben gespannt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Bohrer der eingangs genannten Art 
mit einer hinsichtlich ihrer Wirksamkeit verbesserten und einfacher bedienbaren 
Spanneinrichtung zu versehen. Diese Aufgabe wird durch Anspruch 1 gelflst. 

Die Ldsung zeichnet sich durch "self grip'-Eigenschaften aus. Das Bohrspitzenteil 
braucht nur in die Schaftnut eingesetzt zu werden. Die Abmessungsrelationen 
zwischen der geklemmten WandstSrke des Bohrspitzenteils und dem Abstand 
zwischen den beiden Nutflanken sorgen fQr die Festigkeit der Spannung. In 
Vorschubrichtung des Bohrers wird das Bohrspitzenteil durch den Boden der Schaftnut 
abgestutzt. 

Eine Verbesserung der Spannung wird durch Anspruch 2 erzielt. Die in die zusatzlichen 
FUhrungsflachen eingeleiteten Klemmdruckkomponenten fuhren mit den von den 
Nutflanken ausgeQbten Druckkomponenten zu resultierenden Druckkomponenten, 
durch die das Bohrspitzenteil insbesondere in den radial auBenliegenden Bereichen an 
die Flankenwande der Schaftnut gepredt wird. 

Durch Anspruch 4 la&t sich das elastische Klemmdruckverhalten einstellen, und zwar in 
einer in Anspruch 5 nSher beschriebenen Weise. 

Anspruch 7 ist eine modifizierte AusfOhrungsform zur LGsung der Erfindungsaufgabe, 
die nicht oder weniger von dem Vorhandensein eines elastischen, von den Nutflanken 
auf den Bohrspitzeneinsatz ausgeQbten Klemmdruckes abhdngig ist. Hier kann der 
radiale, auf das Bohrspitzenteil einwirkende Klemmdruck durch axiale Verspannung 
des Bohrspitzenteils erzeugt oder unterstQtzt werden und fQr diese Losung sind auch 
die zusatzlichen FOhrungsflachen nach Anspruch 2 nicht erforderlich, wenngleich 
solche auch vorteilhaft bei dieser AusfOhrungsform Anwendung finden konnen. 
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Anspruch 8 enthait eine LGsung fur eine einfach zu bewerkstelligende Spannung des 
Bohrspitzenteils. Weitere Ausgestaltungsmerkmale sind Gegenstand der Anspruche 9- 
12. 

Der Gegenstand der Erfindung wird anhand von in den Figuren dargestellten 
Ausfuhrungsbeispielen ndher eriautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht des Bohrerschaftes einer ersten Ausfuhrungsform, 
Fig. 2 eine Draufsicht in Richtung II von Fig. 1, 

Fig. 3 die Seitenansicht eines for den Einsatz in den Bohrerschaft nach Fig. 1 und 2 

geeigneten Bohrspitzenteils, 
Fig. 4 eine Draufsicht entsprechend Pfeil IV in Fig. 3, 

Fig. 5 die Seitenansicht eines kompletten Bohrers mit einsitzendem Bohrspitzenteil 

analog der Ansicht in Fig. 1, 
Fig. 6 eine Seitenansicht entsprechend Pfeil VI in Fig. 5, 
Fig. 7 eine Draufsicht entsprechend Pfeil VII in Fig. 6, 
Fig. 8 eine perspektivische Ansicht des bohrspitzenseitigen Endes des 

Bohrerschaftes, 

Fig. 9 eine Ansicht analog Fig. 8 des kompletten Bohrers mit einsitzendem 
Bohrspitzenteil, 

Fig. 10 die perspektivische Ansicht eines kompletten Bohrers der ersten 

Ausfuhrungsform in Perspektivdarstellung, 
Fig. 1 1 die Seitenansicht - teilweise im Schnitt - einer zweiten AusfQhrungsform eines 

erfindungsgemaSen Bohrers, 
Fig. 12 eine Seitenansicht analog Fig. 1 1 ohne Teilschnitt, 
Fig. 13 eine Draufsicht entsprechend Pfeil XIII in Fig. 11, 
Fig. 14 die Seitenansicht eines Schaftes ohne einsitzendes Bohrspitzenteil analog 

Fig. 12, 

Fig. 1 5 die Seitenansicht eines Bohrspitzenteils fUr die zweite Ausfuhrungsform 

teilweise im Schnitt, 
Fig. 16 eine Seitenansicht in Pfeilrichtung XVI von Fig. 15, 
Fig. 17 eine Explosivdarstellung der kompletten zweiten AusfQhrungsform, 
Fig. 18 eine perspektivische Darstellung des kompletten Bohrers der zweiten 

AusfQhrungsform. 

Der Bohrer besteht bei einer ersten AusfQhrungsform im wesentlichen aus dem 
Bohrerschaft 1 und dem in dessen Stirnende 2 eingesetzten Bohrspitzenteil 3. Das 
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Bohrspitzenteil 3 ist vorzugsweise einstuckig und es besteht aus Vollhartmetall. Es 
enthait die Bohrschneide 4. Das Bohrspitzenteil 3 ist im Betrieb in Drehrichtung 5 
angetrieben. 

Der Bohrerschaft 1 ist aus Werkzeugstahl gefertigt. 

Das Stirnende 2 des Bohrerschaftes 1 ist von einer diametralen, sich mit seiner Ebene 
in Axialrichtung 6 des Schaftes 1 erstreckenden Schaftnut 7 der Nutbreite 8 versehen. 
Die Schaftnut 7 dient zur Aufnahme des Bohrspitzenteils 3. Sie enthait im Nutbereich 
weiter unten beschriebene Zentriermittel ftlr das Bohrspitzenteil 3. 

Der Bohrerschaft 1 trfigt an seinem Umfang im wesentlichen in Axialrichtung 6 
verlaufende und sich in den Bereich der Schaftnut 7 und in Richtung auf das Stirnende 
2 erstreckende Spannuten 9. Die Spannuten 9 setzen sich bei dem kompletten Bohrer 
in dem Bereich des Bohrspitzenteils 3 in Richtung auf dessen Schneide 4 fort. Die 
Flanken 10,1 1 der Schaftnut 7 sind wenigstens teilweise zueinander und zur 
Schaftachse 12 parallel ausgerichtet. 

Das Bohrspitzenteil 3 ist mit seinen den Nutflanken 10,11 entsprechenden und diesen 
entgegenstehenden Seitenflachen 13,14 infolge elastischen, von den Nutflanken 10.1 1 
ausgeubten Druckes mittels eines Steck-Klemm-Sitzes in der Schaftnut 7 kraftschlussig 
geklemmt. 

In Radialrichtung zwischen den Flanken 10,11 der Schaftnut 7 und den Spannuten 9 ist 
je eine zusStzliche, in etwa radialer Richtung nach auSen zurQckspringende 
FQhrungsflache 15,16 angeordnet, die im wesentlichen parallel zur Schaftachse 12 des 
Bohrers verlauft und einen stumpfen Winkel 17 mit den Nutflanken 10,11 bildet. Das 
Bohrspitzenteil 3 weist an den Fuhrungsflachen 15,16 entsprechende und 
entgegenstehende GegenfUhrungsflachen 18,19 an dementsprechend etwa radial nach 
auBen vorstehenden Schultern 20,21 auf. Das Bohrspitzenteil 3 ist mit diesen Schultern 
20,21 zusatzlich zwischen den GegenfUhrungsflachen 18,19 kraftschlussig geklemmt. 
Der stumpfe Winkel 17 betragt etwa 150-160°. 

Der Bohrerschaft 1 ist etwa mittig parallel zur Schaftnut 7 und ausgehend vom 
Nutboden 22 in Axialrichtung 6 geschlitzt (Schlitz 23). Die in Axialrichtung 6 gemessene 
Tiefe des Schlitzes 23 dient zur Abstimmung des radial nach innen gerichteten 
Federungsverhaltens der Nutflanken 10,11 bzw. der ihnen zugeordneten 
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FQhrungsflachen 15,16. Der Boden 22 der Schaftnut 7 verlauft etwa rechtwinklig zur 
Schaftachse 12. Das Bohrspitzenteil 3 ist mit seiner entsprechend ebenen Bodenflache 
24 auf dem Nutboden 22 abgestUtzt. 

Wenn in den Figurendarstellungen der dem Nutboden 22 zugewandte Bereich der 
Nutflanken 10,11 bzw. der FQhrungsflachen 15,16 eine leicht in Richtung auf den 
Nutboden 22 konvergierende Ausrichtung aufweist, so widerspricht dies nicht der 
Wesentlichkeit der Parallelitat der Nutflanken 10,11 und der FQhrungsflachen 15,16 
zueinander und zur Schaftachse 12 und auch nicht der entsprechenden Ausrichtung 
der Gegenflachen am Bohrspitzenteil 3. Diese konvergierende Ausrichtung dient 
namlich jedenfalls beim Bohrspitzenteil 3 zur Erleichterung des Einsetzens. 

Bei der zweiten AusfQhrungsform gemaB den Fig. 1 1 ff weist die Schaftnut 7 mit ihrer 
Nutbreite 28 eine Konfiguration analog der Schaftnut 7 bei der ersten AusfQhrungsform 
auf. Die Nut tragt hier das Bezugszeichen 27. Auch bei dieser AusfQhrungsform ist der 
Bohrerschaft 1 etwa mittig parallel zur Schaftnut 27 und ausgehend vom Nutboden in 
Axialrichtung 6 geschlitzt (Schlitz 23). Bei dieser AusfQhrungsform steigt der Nutboden 
32 ausgehend von den Nutflanken 10,11 in Richtung radial nach innen auf den 
Axialschlitz 23 beidseitig an und bildet dadurch eine Dachform mit den Bodenteilflachen 
33,34. Die Bodenflache 35 des Bohrspitzenteils 43 ist entsprechend der Dachform des 
Nutbodens 32 miteinem geringfQgig kleineren Firstwinkel 30 als der 
Dachschragenwinkel 31 des Nutbodens 32 ausgemuldet. 

Das Bohrspitzenteil 43 ist in Axialrichtung 6 derartgegen den Nutboden 32 verspannt, 
insbesondere verschraubt, daB der Spanndruck einen gegeneinander gerichteten 
Klemmdruck auf die Flanken 10,11 der Schaftnut 27 ausQbt. Zur Spannung des 
Bohrspitzenteils dient eine zur Schaftachse 12 etwa koaxiale, den Schaftschlitz 23 
durchsetzende und mit ihrem Schraubgewinde in das Bohrspitzenteil 43 eingreifende, 
vom unteren bzw. hinteren Schaftende 40 her bedienungsmaBig zugangliche 
Fixierschraube 41. Sie kann als SchloBschraube ausgebildet sein. In das 
Bohrspitzenteil 43 ist zweckmaBig ein Gewindetrager 42 kraft- oder stoffschlQssig 
eingebracht, weil das unmittelbare Einformen eines Befestigungsgewindes in ein 
Hartmetallteil problematisch sein kann. Der Gewindetrager 42 ist bei dem 
AusfQhrungsbeispiel als im Nutboden 32 verzapfbarer Axialansatz des Bohrspitzenteils 
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1 43 ausgebildet und dient als radiales Zentrierteil fur das Bohrspitzenteil 43. Auch die 

2 Fixierschraube 41 kann als solches Fixierteil dienen. 
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1 Bohrerschaft 

2 Stirnende 

3 Bohrspitzenteil 

4 Bohrschneide 

5 Drehrichtung 

6 Axialrichtung 

7 Schaftnut 

8 Nutbreite 

9 Spannut 

10 Nutflanke 

11 " 

12 Schaftachse 

13 Seitenflache 

14 " 

15 Fuhrungsflache 
16 

17 stumpfer Winkel 

18 GegenfQhrungsflache 
19 

20 Schulter 

21 " 



Bezugszeichenliste 

22 Nutboden 

23 Schlitz 

24 Bodenflache 
25 

26 

27 Schaftnut 

28 Nutbreite 
29 

30 Firstwinkel 

31 Dachschragenwinkel 

32 Nutboden 

33 Bodenteilflache 
34 

35 Bodenflache 

37 

38 

39 

40 Schaftende 

41 Fixierschraube 

42 Gewindetrager 

43 Bohrspitzenteil 
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Anspruche 

1. Bohrer miteinem 

- die Bohrschneide (4) enthaltenden, 

- insbesondere einstuckig aus Vollhartmetall bestehenden und 

- am Stirnende (2) aus einem Werkzeugstahl gefertigten Bohrerschaft (1) 
abnehmbar fixierten 

Bohrspitzenteil 3, 

- wobel das Stirnende (2) des Bohrerschaftes (1) von einer diametralen, sich mit 
seiner Ebene in Axialrichtung (6) des Schaftes (1) erstreckenden Schaftnut (7) zur 
Aufnahme des Bohrspitzenteils (3) durchsetzt ist und im Nutbereich 
Zentrierungsmittel fQr das Bohrspitzenteil (3) enthait, 

- wobei der Bohrerschaft (1) an seinem Umfang im wesentlichen in Axialrichtung 
verlaufende und sich in den Bereich der Schaftnut (7) hinein erstreckende 
Spannuten (9) tragt, 

- die sich in den Bereich des Bohrspitzenteils (3) zu dessen Schneide hin 
fortsetzen und 

- wobei die Flanken (10,1 1) der Schaftnut (7) mindestens teilweise zueinander und 
zur Schaftachse (12) parallel ausgerichtet sind, 

dadurch gekennzeichnet, 
daft das Bohrspitzenteil (3) mit seinen den Nutflanken (10,11) entsprechenden und 
entgegenstehenden Seitenflachen (13,14) infolge elastischen, von den Nutflanken 
(10,1 1) ausgeQbten Druckes mittels eines Steck-Klemm-Sitzes in der Schaftnut (7) 
kraftschlussig geklemmt ist. 

2. Bohrer nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, 

- daft in Radialrichtung zwischen den Flanken (10,1 1) der Schaftnut (7) und den 

Spannuten (9) je eine zusatzliche, in etwa radialer Richtung nach auften 
zuruckspringende FOhrungsflache (15,16) angeordnet ist, die 

- im wesentlichen parallel zur Bohrerschaftachse (12) veriauft und 

- einen stumpfen Winkel (17) mit den Nutflanken (10,1 1) bildet, 
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- da& das Bohrspitzenteil (3) den FQhrungsflachen (15,16) entsprechende und 
entgegenstehende Gegenfuhrungsflachen (18,19) an dementsprechend radial 
nach au&en vorstehenden Schultern (20,21) aufweist und 

- dad das Bohrspitzenteil (3) mit diesen Schultern (20,21) zusatzlich zwischen den 
Gegenfuhrungsflachen (18,19) kraftschlussig geklemmt ist. 

3. Bohrer nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, 
daft der stumpfe Winkel (17) etwa 150°-160° betragt. 

4. Bohrer nach einem oder mehreren der vorhergehenden AnsprQche, 

dadurch gekennzeichnet, 
da& der Bohrerschaft (1) etwa m'rttig parallel zur Schaftnut (7) und ausgehend vom 
Nutboden (22) in Axialrichtung (6) geschlrtzt (Schlitz 23) ist. 

5. Bohrer nach Anspruch 4, 

gekennzeichnet durch 
eine zur Abstimmung des Federungsverhaltens der Nutflanken (10,1 1) bzw. der 
ihnen zugeordneten FQhrungsflachen (15,16) festgelegte, sich in Axialrichtung (6) 
erstreckende Schlitztiefe. 

6. Bohrer nach einem oder mehreren der vorhergehenden AnsprOche, 

dadurch gekennzeichnet, 
daG, der Boden (22) der Schaftnut (7) etwa rechtwinklig zur Schaftachse (12) vertauft 
und dad das Bohrspitzenteil (3) mit seiner entsprechend ebenen Bodenflache (24) 
auf dem Nutboden (22) abgestutzt ist. 

7. Bohrer insbesondere nach Anspruch 1, bei welchem der Bohrerschaft (1) etwa mittig 
parallel zur Schaftnut (7) und ausgehend vom Nutboden (22) in Axialrichtung (6) 
geschlrtzt ist, 

dadurch gekennzeichnet, 

- dad der Nutboden (32) ausgehend von den Nutflanken (10.1 1) in Richtung radial 

nach innen auf den Axialschlitz (23) beidseitig ansteigt und dadurch etwa eine 
Dachform bildet, 

- dad die Bodenflache (35) des Bohrspitzenteits (43) mit einem geringfugig 
kleineren Firstwinkel (30) einer Dachform ausgemuldet ist und 
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- da& das Bohrspitzenteil (43) in Axialrichtung am Bohrerschaft derart gegen den 
Schlitz (23) verspannt, insbesondere verschraubt ist, 

- daS der Spanndruck einen gegeneinander gerichteten Klemmdruck auf die 
Flanken (10,11) der Schaftnut (27) austibt. 

8. Bohrer nach Anspruch 7, 

gekennzeichnet durch 
eine zur Schaftachse (12) etwa koaxiale, den Schaftschlitz (23) durchsetzende und 
mit ihrem Schraubgewinde in das Bohrspitzenteil (43) eingreifende, vom hinteren 
Schaftende her bedienungsma&ig zugangliche Fixierschraube (41). 

9. Bohrer nach Anspruch 8, 

gekennzeichnet durch 
eine Zugankerschraube als Fixierschraube (41). 

10. Bohrer nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche, 

gekennzeichnet durch 
einen kraft- oder stoffschlussig in das Bohrspitzenteil eingebrachten Gewindetrager 
(42). 

11. Bohrer nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche, 

gekennzeichnet durch 
einen im Nutboden (32) verzapfbaren Axialansatz am Bohrspitzenteil (43) als 
radiales Zentrierteil. 

12. Bohrer nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche, 

gekennzeichnet durch 

den Gewindetrager (42) als Zentrierteil. 
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document which may throw doubts on priority daun(s) or 
which is cited to establish the publication date of another 
citation or other special reason (as specified) 

document referring to an oral disdosurc, use, exhibition or 
oner means 



document published prior Co the international filing date but 
later than the priority date claimed 



T* later document published alter the international filing date 
or priority date and not in conflict with the application but 
cited to understand the principle or theory underlying the 
invention 

"X" document of particular rdevance; the d aimed invention 
cannot be considered novd or cannot be considered to 
involve an inventive step when the document is taken alone 

*Y* document of particular rdevance; the d aimed invention 
cannot be considered to involve an inventive step when the 
document is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person skilled 
in the art 

*&* document member of the same patent family 



Date of the actual completion of the international search 



22 December 1995 



Date of mailing of the international search report 



08.0196 



Name and mailing address of the ISA 

European Patent Office, P. a 5818 Patenttaan 2 
NL - 2210 HV Rijswijk 
Td. ( + 31-70) 340-2040, Tx. 3] 651 eponl, 
Fax: ( + 31-70) 340-3016 



Authorized officer 



Rambaud, P 



Foim PCT/1SA/210 <s*coftd cb«tt) (July 1992) 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

Information on patent family members 



lit it. iOaal Application No 

PCT/EP 95/03458 



Patent document 
cited in search report 



Publication 
date 



Patent family 
rnember(s) 



Publication 
date 



JP-A- 


4315510 


06-11-92 


JP-A- 


5293710 


09-11-93 


JP-A- 


4315511 


06-11-92 


JP-A- 


4315512 


06-11-92 


US-A- 


5338135 


16-08-94 



EP-A-508468 



14-10-92 



Foirn PCT/ISA/ZIC (pawn fsmUy «nn«x) (July 1993) 



INTERNATIONALE!* RECHERCHENBERICHT 



Inu». ,onales Akienatichen 

PCT/EP 95/03458 



A. KLASSIFIZIERUNG DES ANM ELDU NGSGEGENSTANDES 

IPK 6 B23B51/04 



Nach der Internaoonalcn PaUmutlasgfikation (IPK) odcr nach dcr nationalen Klasafikanon und der IPK 



B. RECHERCHfERTE GEBIETE 



Rechercruerter MindestprufstofT (Klasrifikauonssystcm und Klassifikationssyinbolc ) 

IPK 6 B23B 



Rechercbjerte aber rocht zura Mindestpriifrtoff gthbrcndc VerofTentlichungen, towcit dicse untcr die rccbcrchicften Getnetc fallen 



Wahrend der intem&tionalen Recherche konsultteru elektroiusche Datenbank (Name dcr Datenbank und evtl. vcrwendcie Suchbegnffe) 



C. ALS WESENTL1CH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Katrgorie* Berachnung der Vcroncnflichung, soweit erfordcruch untcr Angabc dcr in Bctracht kommcnden Talc 



Betr. Ampmch Nr. 



EP,A,0 508 468 (SUMITOMO ELECTRIC 
INDUSTRIES LIMITED) 14.0ktober 1992 
siehe Selte 7, Zeile 22 - Zeile 35; 
Abb i ldung 9 
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Wciterc VcrofTentiichungcn and dcr Fortsetzung von Feld C ru 



Sichc Anhang Patcntfamilie 



* Bcsondere Kategonen von angegebcncn V crbff entlichungen 

"A* Vertffentlichung, die den aUgcmctncn SUnd dcr Tcchnik defimert, 
aber mcht als besondert bedctmam anzuschen ist 

*E* il teres Dokumcnt, das jedoch cm am odcr nach dem international en 
Anmddedatum vcroffcnUicht worden ist 

*L* Vcroffentiichung, die gecignet ist, cincn Moritatsanspnich zwdfdhafl er- 
schcuteB zu tasea* odcr durcb die das VerofTcnttichunpdalum etner 
andcrcn im Rcch crc hc n bericht genannten VexdftatUchung betegt wcrden 
soil odcr die aus cincm andcrcn besondcren Grund angegeben ist (wte 
aiisgcfuhrt) 

"O* VcfoffcntUchungft die sich auf cine mundlicbc Oflenbaning, 

dne Benutzung, cine AussteUung odcr andere Mafinahmen beocht 
"P* Veroffenthchung, die vor dem international en Anmddedatum, aber nach 
dem bcanspruchten Prioritatsdatum vero flentlicht worden ist 



*T Spatere Veroffcntlichung, die nach dem internanonalen Anmddedatum 
odcr dem Prion taUdanim veroffcnuicht worden ist und nut der 
Anmeldung mcht koUidiert, sondem nur zumVcrstandnis des der 
Erftndung zugrundcliegenden Prmaps odcr der ihr zugrundebegenden 
The one angegeben ist 

*X* Verofrenflichung von besosdem Bcdcutung; die beanspruchte Erftndung 
kanri allein aufgnmd dicscr VcrdfTentiichung mcht als neu odcr auf 
ernndenscher T&ugkeu bcruhend betrachtct wcrden 

"Y* Veroffentltchung von besoodcrer Bcdcutung; die beanspruchte Erfindung 
kann mcht als auf crfinderischcr TaUgkat bcruhend betrachtct 1 
wcrden, were) die Vcrdffcntlicritmg rait oner odcr mchrercn andcrcn 
Veroffentlichungen dicscr Katcgonc in Verbmdung gefaracht wird und 
diese Vertindung fur einen Facnmann nahekegend ist 

*&' VerdfTentlichung, die Mitglted dertelben Patentfamihe ist 



Datum des Ataseniusses der mtemaaonalcn Recherche 

22.Dezember 1995 



Absendcdatum des mternabonalen Recherche nbencbts 



Name und Posunschrift der Internationale Redierchenbehordc 
Europaiscfacj Patcntamt, P.B. SSI 8 Patenttaaa 2 
NL * 2280 HV Rijswijk 
Td. ( + 31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax (+31-70) 340-3016 



BcvollmachUgccr Bcdicnstetcr 



Rambaud, P 



FormbUtt PCT/1SAV210 (BUO 2) (Jttli 1993) 



INTERNATIONALE!* RECHERCHENBERICHT 

Angabcn zu VcroffcnUichurk^cn, die zur sdben P*tailfAmUie gthoren 



leu. oojJcs Afctcnzcichen 

PCT/EP 95/03458 



Im Recherchenbericht 
angefiihrtes Palentdokumcnl 



Datum der 
Veroffcntlichung 



Mitglied(er) der 
Patentfamilie 



Datum der 
Ver often tlichung 



EP-A-508468 



14-10-92 



JP-A- 
JP-A- 
JP-A- 
JP-A- 
US-A- 



4315510 
5293710 
4315511 
4315512 
5338135 



06-11-92 
09-11-93 
06-11-92 
06-11-92 
16-08-94 



ForabUO PCT/ISA.4I0 (Aatwnt PttMt&raibtXJull 1993) 
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